Supply Chain Optimierung mit ERP
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Ausgangssituation _ICompri I

= 30.000 Lagerartikel

= 9 Filialen mit ahnlichem Verkaufsprogramm

= Manuelle Artikelverwaltung

= Eingeschrankte fachliche Grundlagen fiir die Artikelparametrierung
= Sortimentsmanagement nicht systemunterstiitzt

= Keine 'Planung' in den Filialen (Manuelle Meldebesténde)
= Zentrale Artikelbeschaffung, Distribution in die Filialen
= Unglinstige Planungsbasis in der Zentrale

= Pauschal festgelegtes Prognosemodell 'Gleitender @'

= Uberhdhte Artikelbesténde

= Trotzdem llickenhafte Artikelverfiigbarkeit

= Zu viele Bestellvorgange (=> Wareneingange)
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Erkenntnisse aus der Analyse _ICompris I

Gegeniberstellung ABC-Klassifizierung Vergleich IST zu SOLL-Bestand Gesamtunternehmen
Vorgabe zur Praxis inkl. Niederlassungen
(70 % Maximalbestand)
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Ist-Planungszenario ompris
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Lésungskomponenten _ICompris I

= Neuentwurf der kompletten Supply Chain Prozesse

= Nutzung adaquater, artikelbezogener Prognosemodelle durch
Einsatz maschineller Analysen.

= Neubestimmung wesentlicher Supply-Chain-Parameter, flir ATP-
Check, Planungs-/Dispoverfahren, LosgroBen, Sicherheitsbestand, ..

= Artikelsegmentierung auf Basis einer erweiterten ABC-/XYZ-
Klassifizierung.

=~ Lifecycle-abhangige, regelbasierte Artikelparametrierung und
automatisierte Artikelpflege mit Funktionen fur Anlauf- und
Auslaufsteuerung (Funktionen des Sortimentsmanagements).
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Neuentwurf: Netzwerkplanung _rompris I

Planprimidrbedarf, Basis:
Verbrauch der jeweiligen Lokation

Filiale
1

Kundenauftrage

Umlagerungen, Basis:
Prognosebedarfe der Filialen.
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®

Zentrale

Lieferanten

» Konsequente Nutzung der Prognose

» Automatische Planung der Filialen

» Optimale Nachschubmengen

» Umlagerungsanforderungen an Zentrale
» Automatische Bestellung

« Sicherheitsreichweiten, nur in Zentrale

» Konzentration auf Problemfalle
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Bedarfsfluss neu, Detail _ICompris|
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Integration von Materialprognose und ompris
Beschaffungsplanung je Lokation _P_l_,
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Gesamtiiberblick im Planungshorizont _l.'ompri5|
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Artikelparametrierung _ICompris I

Wirtschaftliche Losgrof3en,

Analytische Modellauswahl, abh. vom Verbrauchsverhalten

Gebrauch von Prognoseprofilen Planungsstrategie
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Artikelsegmentierung

Ergebnispriifung
Sperre/Freigabe . \,
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_———— e
@ * Flexible Selektionskriterien fiir Ergebnis-
i reports
Andere
Daten « Vollautomatische Artikelaktualisierung
e

oder Anstol3 aus dem Ergebnisreport

£

] ] ) ] ]} ] ] ) ]

» Manuelle Parametrierung bleibt manuell
bis zur Freigabe flr die maschinelle

» Manuelle Anderungen am Artikelstamm
setzt Parametrierung aut. auf 'Manuell‘.

» Wéhlbare Anzahl Historiezyklen (DB)

« Sortimentsmanagement fiir An- und Aus-
laufartikel (erweiterte ABC(DE)-Analyse u.
Kennzeichnung 'Kritischer Artikel'

* Simulation von Parameteranderungen.
z. B. Bestandshoéhe bei LosgroRenwechsel
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Optimale Stammdaten fur optimale ompris
Prozesse! -r—p—l-
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Potenziale zur Weiterentwicklung _ICOmPI‘ IS I

Stammdaten- + Nutzenorientiertes Kennzahlensystem
optimierung

Beschaffungs-
planung

+ Simulation (What/If-Analysen)

* Berechnung optimaler Artikelparameter

« Zuverlassige Auftragsbestatigungen

+ Optimierte Bestellungen
3\
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Warehousing Kundenbedarfs- « Optimierte Zuteilung von Liefermengen
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Ende _ro_mle_

Fragen?
Bitte an:
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